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วัตถุประสงค 
 1. เพื่อรวบรวมองคความรูจากชางผูชํานาญการท่ีมีประสบการณในการซอมทําเคร่ืองยนต Mtu 1163 ข้ัน W6  
 2. เพื่อใหเกิดการพัฒนาหนวยงานของ อร. ซ่ึงทําใหสามารถซอมทําเคร่ืองยนต Mtu 1163 ไดอยางมี
ประสิทธิภาพมากข้ึน และทําใหหนวยงานประหยดังบประมาณในการจางหนวยงานภายนอกซอมทํา 
 3. เพื่อเปนการเพิ่มพูนความรูใหกับชางท่ีจบมาใหมหรือผูท่ีตองการศึกษาเกีย่วกับการซอมทําเคร่ืองยนต Mtu 
1163  
 
ขอบเขต 
 1. การจัดการความรูเร่ืองนี้ ไดอางอิงถึงคูมือการซอมทําเปนหลัก จึงไมมีข้ันตอนการทําท่ีละเอียด ในแตละ
หัวขอจะมีขอเสนอแนะและขอแนะนํา ท่ีไดจากประสบการณในการปฏิบัติงานจริงของชาง ดังน้ันผูอานสงสัย
ข้ันตอนรายละเอียดตรงไหน สามารถเปดตามหนาของคูมือนั้นไดเลย หรือถายังไมเขาใจสามารถสอบถามไดกับ
เจาของความรูโดยตรง 
 2. เคร่ืองยนต Mtu 1163 ท่ีใชในเรือรบมีหลายแบบ แตหนังสือเลมนี้ใช Mtu 1163 TB 83 เปนหลัก ซ่ึงใน
ปจจุบันใชกับเรือชุดเจาพระยา กระบุรี เปนตน 
 3. ประวัติความเปนมาและคุณลักษณะเฉพาะ การทํางานของเคร่ือง ดูรายละเอียดไดจากเอกสารกองฝกการ
ชางกล กฝร. (ผนวก ก.) 
 
 
เอกสารอางอิง 

 
  1. Mtu 1163 TB02 & 03 ของกองการฝกชางกล  
  2. Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Description and Operation Manual M011119/00E 
  3. Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual 
  4.  Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Parts Catalog M032138/00DE 
  5. Tool list M004014/30DE 
  6. Tolerances and Wear Limits 
  7. Fuel Injection Pump L’Orange PDO-G 006 b M040080/00E 
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การจัดเตรียมเคร่ืองมือ 

เอกสาร มาตรฐาน 

การถอดประกอบ 

ลางทําความสะอาด 

ตรวจสอบและวัดหาคาและ

ประกอบชิ้นสวนตาง ๆ  

ทดสอบเคร่ืองยนต  

บนแทนทดสอบ 

เริ่มตน 

สิ้นสุด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

แผงผังข้ันตอนการซอมทําเคร่ืองยนต Mtu 1163 ข้ัน W6 
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Check List การตรวจสอบและวัดหาคาและประกอบชิ้นสวนตาง ๆ 

 
 1. เช็คเคร่ืองมอื เอกสาร และมาตรฐาน 

ครบ                         ไมครบ                                

 

 2. เช็คอุปกรณการถอดประกอบเคร่ืองยนต 
เรียบรอย                  ไมเรียบรอย                                

 
 3. การลางทําความสะอาด 

เรียบรอย                  ไมเรียบรอย                                

 
 4. การตรวจสอบและวัดหาคา และประกอบช้ินสวนตางๆ 

        4.1 วัด Bore housing 
ผาน                         ไมผาน                                

 

4.2 วัดหาคาความลึกของขอบบา Liner (Balcony seat depth) 
ผาน                         ไมผาน                                

 

   4.3  วัด Crankcase 

                       ผาน                         ไมผาน 

 

   4.4 วัดหาคา Mild steel (Sealing ring) 
                       ผาน                         ไมผาน 

 

        4.5 ตรวจการกัดกรอนเปนรูพรุนที่รอบตัว Liner 
                       ผาน                         ไมผาน            

 
        4.6 วัด Liner ดานในภายหลังจาการใสเขาไปใน Cankcase 

                       ผาน                         ไมผาน             
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        4.7 วัด Crank case Outer race 

ผาน                         ไมผาน                                   

 
        4.8 วัด Crank case Main bearing Basic bore Measurement (Main bearing caps)   

                      ผาน                         ไมผาน             

 
        4.9 ตรวจสอบ CRANK shaft 

                      ผาน                         ไมผาน          

 

       4.10 วัด Main bearing bore crank Shaft   
ผาน                         ไมผาน                                    

 

    4.11 วัดและคํานวณการเลือกใชขนาดของ Bearing Shell Installation 
ผาน                         ไมผาน                          

 

  4.12 วัดขนาดความโต Collared bush bore(Crankshaft flange) 
 

ผาน                         ไมผาน                           

 

   4.13  วัดความโตของ Crank pin Journals 
ผาน                         ไมผาน                           

 

   4.14 ทาํความสะอาดทอทางน้ํามนัภายใน Crank shaft 
ผาน                         ไมผาน                           

 

       4.15 ตรวจสอบระยะรุนของ Crank shaft 
                       ผาน                         ไมผาน            

 
   4.16 วัดความยืดของสลักยดึฝาประกบ Bearing กานสูบ (Elongation) 

                       ผาน                         ไมผาน            
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        4.17 วัดกานสูบโดยไมใส Bearing และ Remark bolt 

                      ผาน                         ไมผาน            

 
        4.18 หาระยะ Clearance Conrod 

ผาน                         ไมผาน                                  

 
        4.19 วัดความคดงอของกานสูบ Bend และความบิดของกานสูบ Twist                                                       

                      ผาน                         ไมผาน             

 

       4.20 วัดความเปนสปริงของ Bearing กานสูบ 

                     ผาน                         ไมผาน              

 

    4.21 กวดสลักยึด Piston Crown กับ Piston Skirt และเช็คการร่ัวไหลในลูกสูบ 
ผาน                         ไมผาน                         

 

  4.22 ตรวจเช็คปมน้ํามันหลอล่ืน (Lab – Oil Pump) 
ผาน                         ไมผาน                         

 

  4.23  ถอดสวนประกอบฝาสูบออกตรวจสอบ 

ผาน                         ไมผาน                        

 

 4.24 ตรวจสอบขนาดของ Valve guides  
ผาน                         ไมผาน                         

 

       4.25 ตรวจสอบสปริงล้ิน ( Valve spring ) 
                       ผาน                         ไมผาน            

 
 4.26 หาศูนยตายบน (องศา TDC) 

                       ผาน                         ไมผาน            
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       4.27 หาคา Clearance ระหวาง ลูกสูบ  
                      ผาน                         ไมผาน             

 
       4.28 หา Over lap ของ Camshaft Bank A และ B 

ผาน                         ไมผาน                                   

 
       4.29 ทดสอบเทอรโมสตัท                                                        

                      ผาน                         ไมผาน            

 

       4.30 ตรวจสอบ Fuel Injection Pump MTU 1163TB 83 

                      ผาน                         ไมผาน      

         

 4.31 ตรวจสอบ หวัฉีด 

ผาน                         ไมผาน                          

 

  4.32 ตรวจสอบ Engine  Governor 
ผาน                         ไมผาน                          

 

 5.  เดินเคร่ืองทดสอบบนแทน Test Stand Mtu 1163 

ผาน                         ไมผาน                           
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รูปแบบการนําเสนอ 

 

นายเอชางจบใหม ไดยายมาอยูท่ี รง. ปรับซอมเคร่ืองยนต  รับผิดชอบเคร่ืองยนต Mtu 1163 TB83 

 
 

 
 

      

 

 

 

 
 

โอ มันชางใหญโตมโหฬาร จริงๆ มี

ระบบตางๆ มากมายไปหมด จะเริ่ม

ศึกษาจากตรงไหนกอนดี ไปถามพวก

ชางพี่ๆ ดีกวา 

ไมไหวครับพี่ พี่ชวยสอนผม

ไดหรือเปลาครับ 

เปนไงบางนอง จบมา

ใหม พอไหวหรือเปลา 

ไดเลยนอง แตชวงนี้พี่มีงานเขา

เยอะมาก นองคงตองศึกษาจาก

คูมือการซอมทําไปกอนละกัน  
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ผมอานคูมือมาแลวครับ แตอานไมรูเร่ือง

เลย เปนภาษาอังกฤษดวย ทางโรงงาน

ไมมีสงไปเรียนท่ีกฝร.หรือครับพี่ 

 

 

 

 

 

      

 

ปกติทางโรงงานจะสงชางไปเรียน

ที่ กฝร. หรือ ตางประเทศ แตนอง

คงตองรอหนอยนะ 

โห!! ถาผมรอ ผมก็เสียเวลาเปลาๆ สิครับ ทําไม พี่ๆ ไมรวบรวมความรู 

หรือเทคนิคตางๆ มาเปนรูปเลมใหผมอานละครับ ผมจะไดศึกษามัน

ตามขั้นตอนจากท่ีพี่ๆ เขาใจ 

 
 

อืม ก็เปนความคิดท่ีดีนะ 

เด๋ียวพวกพี่จะรวบรวม

ความรูที่มีทั้งหมด และทํา

เปนคูมือมาใหนองอานละกัน 
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วันนี้พวกเราจะมารวบรวม

ความรูที่แตละคนมี มาจัดทํา

เปนคูมือใหนองๆไดอานกัน 

 

 

 

 

 

 

 

นี่นอง พวกพี่ไดรวบรวมความรู และ

ถายทอดออกมาเปนคูมือเลมนี้แลว ถา

สงสัยขั้นตอนไหนก็ถามพวกพี่ไดเลยนะ 

ขอบคุณมากครับพี่  ทีนี้ผมจะไดไมตอง

เสียเวลามารอ ผมจะศึกษาคูมือเลมนี้เองครับ 
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แหม มันก็ไมไดยากเทาไรนี่นา อานตาม

คูมือก็เขาใจแลว ที่นี้ก็ไมตองรอพี่ๆแลวละ 

 

 

 

แคนี้ จิ๊บๆ งานเสร็จ

กอนเวลาแนนอน 
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ขั้นตอนการซอมทําเครื่องยนต MTU 1163 ขั้น W6 
 

1. การจัดเตรียมเครื่องมือ เอกสาร และมาตรฐาน 
 1.1 การเตรียมเครื่องมือซอมทํา เคร่ือง ยนตMTU  1163 ขั้น W6 
 อางถึงคูมือ   -Tool list M004014/30DE 
 ขอเสนอแนะ -  
 ขอแนะนํา - ตรวจสอบวาช้ินสวนอยูกรุปใด 
 
 1.2 คูมือ/เอกสารในการถอดประกอบการซอมทําขั้น W-6 
 อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Description and Operation Manual M011119/00E
     - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual 
     - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Parts Catalog M032138/00DE 
     - Tool list M004014/30DE 
     - Tolerances and Wear Limits 
     - Fuel Injection Pump L’Orange PDO-G 006 b M040080/00E 
 ขอเสนอแนะ -  
 ขอแนะนํา - Special Torque อยูใน Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual 
 
 1.3   เอกสารประกอบในการซอมทําเคร่ืองยนต MTU 1163 
 อางถึงคูมือ -Technical Data ( Data Sheet ) 
     -Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Description and Operation Manual M011119/00E 
     -Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual 
     -Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Parts Catalog M032138/00DE 
     -Tool list M004014/30DE 
     -Tolerances and Wear Limits 
     -Fuel Injection Pump L’Orange PDO-G 006 b M040080/00E 
 ขอเสนอแนะ - 
 ขอแนะนํา -Data Sheet อยูใน Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual 
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 1.4 วัสดุอุปกรณท่ีใชในการซอมทํา 
 อางถึงคูมือ  - ดูจากคูมือการซอมทํา Mtu 1163 

1. ชุดทําเกลียวมิล 1 ชุด 
2. โตะทํางานพรอมปากกาจับงาน No.6   1ชุด  ขนาด 80x300x75 ซม. 
3. ผาเช็ดมือแบบไมมีขน 
4. ช้ันเก็บอุปกรณอะไหลท่ีถอด 
5. ถาดใสนอตมีหมายเลขกําหนด 
6. ถาดใสลูกปน เพลา พรอมหมายเลขกําหนด 
7. สแตนบันได 4 ระดับ 150x60 (ช้ันบน) x 120 ซม. จํานวน 2 แทน 
8. รถแครสําหรับวางเคร่ืองและเล่ือนเคร่ือง 1 คัน 
9. ฐานแทนสําหรับพลิกเคร่ือง 1 แทน 
10. กระดาษรองรับอุปกรณท่ีถอด 
11. ผาพลาสติกสําหรับคลุมเคร่ืองท่ีถอด 
12. แทนไมรองรับเพลา 
13. ฐานแทน Roller รับเพลา 
14. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Crankcase ระยะบา Liner (ผนวก ข.1และ ข.2) 
15. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ  CrankShaft (เพลาขอเหวีย่ง) 
16. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Cylinder head (ลูกสูบ) (ผนวก ข.3) 
17. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Gear Train 
18. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Valve guide, Exhaust and Inlet Valve Seats (ผนวก ข.4) 
19. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Camshaft (เพลาลูกเบ้ียว) (ผนวก ข.5) 
20. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Camshaft bearing bush 
21. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Camshaft Housing bore 
22. แผน sheet แสดงการวดั ท้ังหมดของดานบน 
23. แผนบันทึกผลการตรวจสอบ Turbo charger (ผนวก ข.6) 
24. แผนบันทึกผลการตรวจอบ Connecting rod bearing (กานสูบ) 

        ขอเสนอแนะ    -  
        ขอแนะนาํ       -  
 
2.  ลําดับขั้นตอนการปฏิบตังิาน  ถอดอุปกรณประกอบเคร่ืองยนต 
 อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual 
 ขอเสนอแนะ - กอนการถอดอุปกรณควรเตรียมเคร่ืองมือใหพรอมกอนการถอดอุปกรณ 
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 ขอแนะนํา - สามารถหาเคร่ืองมือในการถอดอุปกรณไดจาก Tool list M004014/30 DE โดยดูจาก 
Group ของอุปกรณนั้นๆ 
 
3.   การลางทําความสะอาด 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenanc Manual 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา  - อุปกรณบางชิ้นมีโอกาสชํารุดงายควรใชความระมัดระวังในการทําความสะอาด 
 
4.   ลําดับขั้นตอนตรวจสอบและวัดหาคาและประกอบชิ้นสวนตาง ๆ 

 4.1 ทําการวัด Bore housing  
   อางถึงคูมือ  - Tolerances and Wear Limits Group 01 หนา 01-06 
     - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 
     - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01 
   ขอเสนอแนะ - ใหจดัเตรียมเคร่ืองมือวัด, Data Sheet และทําความสะอาดอุปกรณกอนการวัดคา 
   ขอแนะนํา - เคร่ืองมือวัดคาหาไดจาก Tool list M004014/30 DE และคาดูไดจาก Tolerance and wear 
limits สวนข้ันตอนดูจาก Diesel Engine Mtu 1136 TB 83 Maintenance Manual 

 
 4.2 ตรวจวดัหาคาความลึกของขอบบา Liner (Balcony seat depth)  

          อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 01 หนา 01-02 
                                 - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 section 3.1.2     หนา 1-7 
                                 - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01  
          ขอเสนอแนะ - ถาบา Liner มีรองรอยการชํารุด ควรทําการ Balcony ดวย Cylinder Liner Balcony Seat 
          ขอแนะนํา      - เคร่ืองมือวัดคาหาไดจาก Tool list M004014/30 DE และคาดูไดจาก Tolerance and wear 
limits สวนข้ันตอนดูจาก Diesel Engine Mtu 1136 TB 83 Maintenance Manual 

 
 4.3 การวัด Crankcase  

           อางถึงคูมือ     - Tolerances and Wear Limits Group 01 หนา 01-06 
                                 - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 section 3.1.1 หนา 1-16 
          - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01  
           ขอเสนอแนะ  - หลังจากทําการวัดเสร็จแลว ใหใชน้ํามันหลอล่ืนชโลมใหท่ัวเพื่อปองกันการเกิดสนมิ 
           ขอแนะนํา      - เคร่ืองมือวัดคาหาไดจาก Tool list M004014/30 DE และคาดูไดจาก Tolerance and wear 
limits สวนข้ันตอนดูจาก Diesel Engine Mtu 1136 TB 83 Maintenance Manual 
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  4.4 การวัดเพื่อหาคา Mild steel (Sealing ring) 
           อางถึงคูมือ    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.6.1 หนา 16 
           ขอเสนอแนะ - ถามีคาบางตัวของ Mild steel(Sealing ring) ท่ีเปน over size ควรใสใหถูกสูบ 
           ขอแนะนํา     - การหาคา Mild steel (Sealing ring) ใหหาจาก Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 
Maintenance Manual Group 05 section 3.5.1 หนา 16 เนื่องจากใน Tolerance and wear limits ไมมี 

 
 4.5 การประกอบ Liner เขากับ Crankcase  

          อางถึงคูมือ    - Tolerances and Wear Limits Group 01 หนา 01-02 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 Section 3.1.2  หนา 1-7
        - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01 
          ขอเสนอแนะ -  
          ขอแนะนํา  - กอนการประกอบ Liner เขากับ Crankcase ตองแนใจวาพื้นผิวสะอาดไมมีเศษผง 

 
 4.6 ตรวจการกัดกรอนเปนรูพรุนท่ีรอบตัว Liner  

          อางถึงคูมือ -  
           ขอเสนอแนะ -  
           ขอแนะนํา - ใหสังเกตดวยตาเปลา ถามีความลึกมากกวา 0.5 mm. แนะนําใหเปล่ียนใหม ถาเปน Liner 
เกาใหหมุน Liner ไป 90 องศา แลวประกอบ 

 
 4.7 กอนนํา Liner เขาCrankcase bore ใหทาวาสลีนบางๆ  บริเวณซีลเพือ่การหลอล่ืนขณะใส 

          อางถึงคูมือ    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 Section 3.1.2  หนา 6
  ขอเสนอแนะ - กอนการประกอบตองทําความสะอาดพ้ืนผิวของเส้ือสูบ และขณะประกอบ Liner ตอง
แนใจวา Liner ไมเอียง เพราะอาจทําให Sealing ring ชํารุดหรือขาดได 
  ขอแนะนํา - หลังประกอบ Liner แลวใหกดท้ิงไวประมาณ 5 นาที เพื่อปองการการดีดกลับของ Liner 

 
 4.8 ทําการวัด Liner ดานในภายหลังจาการใสเขาไปใน Cankcase  แลวดวยการใช Test bore gauge  

          อางถึงคูมือ    - Tolerances and Wear Limits Group 01 หนา 01 
                                - Diesel Engine Mtu1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 Section 3.1.2หนา4 และ 7 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01 
          ขอเสนอแนะ - ทําความสะอาดกอนวัดคา และหลังจากวดัคาเสร็จใหใชน้ํามันหลอล่ืนชโลมเพ่ือปองกัน
สนิม 
          ขอแนะนํา      - คาตางๆของ Liner ใหดูจาก Tolerance  and wear Limits สวนรูปแบบการวดัใหดูจาก 
Diesel Engine 1163 TB 83 Maintenance Manual 
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 4.9  การถอดและวัด Crank case Outer race  

           อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 01 หนา 03 – 05 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 Section 3.1.2 หนา 1 - 16
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01 
    ขอเสนอแนะ - ในการถอด Main bearing cap ออก ในการประกอบใหประกอบเขาขอ Main เดิม 
       ขอแนะนํา - Main bearing cap แตละตัวจะมีหมายเลขอยูเพื่อใหเราประกอบเขาขอ Mainเดิมได 

 
 4.10 การวัด Crank case Main bearing Basic bore Measurement (Main bearing caps)  

          อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 01 หนา 03 – 05 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group01 Section 3.1.2 หนา 9
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01 
           ขอเสนอแนะ - 
           ขอแนะนํา - หลังทําการวดัคาควรใชน้ํามันหลอล่ืนชโลมเพ่ือปองกันการเกดิสนิม 

 
 4.11 การตรวจสอบ CRANK shaft 

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 01 – 02 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.1.2  หนา 8 -14 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา -  

 
 4.12 การวัด Main bearing bore crank Shaft   

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 01 และ 03 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.1.2  หนา 9 -10 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา -  

 
  4.13 การวัดและคํานวณการเลือกใชขนาดของ Bearing Shell Installation 
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 01, 04 และ 05       
    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.1.1หนา 19 -24 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
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  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา -  

 
 4.14 การวัดขนาดความโต Collared bush bore(Crankshaft flange)  

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 03 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.33 หนา 1-10
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ - ใหระมัดระวงัเคร่ืองมือพิเศษ Adaptor ปลายเล็กเพราะหกังายมาก 
  ขอแนะนํา - หลังจากประกอบ Collared bush เขากับเพลาแลวกอนการประกอบ 4 – Point bearing (ball 
bearing) ใหเตรียมเคร่ืองมือในการกวด Grooved nut และ Torque ใหพรอมเพราะหลังจากประกอบ 4 – Point 
bearing ดวยการ Heft ดวยความรอนเราตองรีบกวด Grooved nut ใหแนน มิเชนนั้นแลวระยะ Axial Alignment 
Bearing จะไมไดตามคาท่ีกําหนด 
 

  4.15 การวัดความโตของ Crank pin Journals 
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 09 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.1   หนา 9-10
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา - ควรวดัพรอมกับ Main bearing bore crankshaft เพื่อประหยดัเวลา 

 
 4.16 การทําความสะอาดทอทางน้ํามันภายใน Crank shaft  

  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.1 หนา 13-14
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -ในการตี Core plug ออก ควรตีออกอยางระมัดระวัง เพือ่ปองกันเพลาเปนรอย ซ่ึงอาจทําให
เกิดการร่ัวได แนะนํา Pressure – test 
  ขอแนะนํา - ถาเกิดการร่ัวขณะทํา Pressure – test ไมมากนัก ใหใชเคร่ืองมือ Swaging Tool Swage ท่ี 
Core plug ซํ้าไดอีกแตระยะคาตองไมเกินท่ีกําหนด 
 
  4.17 ถอดหนาแปลนยึดเพลา ดาน KS  
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 03 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.1   หนา 1 - 5
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
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  ขอแนะนํา - หลังประกอบหนาแปลนยดืใหอัดหนาแปลนท้ิงไวประมาณ 10 นาที เพื่อปองกันหนา
แปลนดีดออก 
 
  4.18 ทําการประกอบชุด Crankshaft Bearing cover, Auxiliary PTO End 
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 04 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.6   หนา 1 - 5
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา - ทํา Guide นําเพื่อให CrankShaft Bearing cover, Auxiliary PTO End เขาตรงกับรูสลักยึด 
และคอยๆกวดสลักเพื่อใหเขาพรอมกันไมเอียง 
 
  4.19 การถอด ประกอบ Vibration Damper 
  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.4   หนา 1 - 7
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ - ระยะ Force – on Dimension ใหดจูาก Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance 
Manual Group 03 section 3.3.4 หนา 6 
  ขอแนะนํา - เม่ือประกอบ Vibration Damper ใหอัดท้ิงไวประมาณ 10 นาที เพื่อปองกัน Damper ดีด
ออก 
 

 4.20 ใสชุด Crankshaft End cover with Magnetic Gear and Barring Tool 
  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 04 Section 3.4.1 หนา 1 - 8
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03(ใชเคร่ืองมือชุดเดียวกันกับ Group 04) 
  ขอเสนอแนะ - ระยะ Shim measurement ใหดจูาก Diesel Engine 1163 TB83 Maintenance Manual 
Group 04 Section 3.4.1   หนา 6 – 8 
  ขอแนะนํา - หลังประกอบ Magnetic Gear ใหอัดท้ิงไว 10 นาที เพื่อปองกันการดดีออก 
 

 4.21 การประกอบ Crank Shaft เขากับ Case 
  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.1 หนา 22-24 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา - ในการหยอน Crank shaft เขากับ Crank case ควรใชรอกหยอนลง เพราะจะนุมนวลและ
ลดการกระแทกเม่ือเทียบกับการใช Crane 
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 4.22 ตรวจสอบระยะรุนของ Crank shaft โดยการตดิต้ัง Dial gauge ท่ีหนาแปลนเพลากับตัว Case 
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 03 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.3หนา 10 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา - ขณะ Set Dial gauge ควรดนัเพลาไปดานใดดานหน่ึงแลว Set Zero 

 
 4.23 ประกอบ Piston Cooling Oil Spray Nozzle 

  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 Section 3.1.3 หนา 1 – 6 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 01 
  ขอเสนอแนะ - กอนประกอบควรทําความสะอาดทอ Piston cooling Oil Gallery กอน 
  ขอแนะนํา -  
 

 4.24 วัดความยืดของสลักยึดฝาประกบ Bearing กานสูบ (Elongation) 
  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 หนา 12
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -   
  ขอแนะนํา - ใหดูคาท่ี Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 
หนา 12 เพราะ Tolerances and wear Limits ไมมี 
 

 4.25 ทําการวัดกานสูบโดยไมใส Bearing และ Remark bolt เม่ือ Mark เปล่ียนตําแหนง (checking the 
Conrod Bearing bore without Bearing shells, แลวทําการวัด Conrod Bearing bore) 
  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 หนา 14
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา -  

 

  4.26 การหาระยะ Clearance Conrod  
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 09 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.1 หนา 9 – 
10 และ Section 3.3.5 หนา 13 
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
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  ขอเสนอแนะ - ใหนําตัวเลขจากการวัด Crank pin และ Conrod Bearing Cap with Bearing Shell มา
คํานวณ โดยดูคาจาก Tolerance and Wear Limits 
  ขอแนะนํา -  

 
 4.27 การวัดความคดงอของกานสูบ Bend และความบดิของกานสูบ Twist 

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 06 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 หนา 10-11
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  คาท่ีไดของ Corod Bend ใหหารดวย 4 และ Corod Twist หารดวย 2  
  ขอแนะนํา - 

 
 4.28 การวัดความเปนสปริงของ Bearing กานสูบ  

  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 หนา 12-13
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  
  ขอแนะนํา -  ควรหาอุปกรณยึด Corod (กานสูบ)ใหม่ันคงเพื่อปองกนัอันตรายจากการกวดสลักและ 
Corod หลุด 

 
  4.29 การกวดสลักยึด Piston Crown กับ Piston Skirt และเช็คการร่ัวไหลในลูกสูบ 

  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 หนา 15
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  ในการกวดสลักยึด Piston Crown กับ Piston Skirt ใหใชเคร่ืองมือจับยึด Piston Skirt ยึด
ใหแนนเพราะถา Piston Skirt หมุนตามการกวดสลักอาจทําให Piston Skirt เปนรอยขูดได 
  ขอแนะนํา -  ในการเช็คการร่ัวไหลภายในลูกสูบท่ี 5 Bar ใหท้ิงไว 3-5 นาทีจนแนใจวาไมร่ัวซึม 
 

 4.30 ประกอบลูกสูบเขา Crankcase  
  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 หนา 16-23 
    - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 09    
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  หลังประกอบลูกสูบแลวอยาลืมเช็คระยะ Axial Clearance of The Conrod on Crank Shaft 
,Crank Pin โดย Feeler Gauge 
  ขอแนะนํา -  ควรชโลมน้ํามันหลอล่ืนมากๆ ขณะประกอบลูกสูบท้ังท่ี Liner ,ลูกสูบ ,กานสูบ และ
Bearing กานสูบ 
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 4.31 การประกอบแหวนอัดและแหวนกวาดน้ํามันเขากับลูกสูบ 

  อางถึงคูมือ - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 03 Section 3.3.5 หนา 16-17
    - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 12    
    - Tool list M004014/30 DE Group 00 and Group 03 
  ขอเสนอแนะ -  ควรทําความสะอาดรองแหวนใหดีมิเชนนั้นคาตัวเลขระหวางแหวนและรองแหวนอาจจะ
ไมไดตามเกณฑ 
  ขอแนะนํา -  หลังวัดคาตัวเลขแลวเสร็จใหชโลมน้ํามันหลอล่ืนท่ีแหวนลูกสูบ และ Piston Crown 

 
 4.32 การถอดประกอบ Gearcase และ Iole Gear With Shaftใส Idel Gear Oil Pump ปมน้ํามันหลอล่ืน 

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 02 หนา 01 – 07 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 02 Section 3.2.1 หนา 1–25
    - Tool list M004014/30 DE Group 02 Gear Train และ Bore Gauge 
  ขอเสนอแนะ - เวลา Force – Out และ Force – In ตองระวงั ควบคุมกําลังดันของ Hydraulic ตองไมเกิน
คาท่ีกําหนดไว 
    - Force – On จะเขียนบอกไวท่ีเพลา ตองใหอยูระหวางคา Min และ Max 
  ขอแนะนํา - ทําความสะอาดดวยทินเนอรเพื่อ กําจัดน้ํามันและส่ิงสกปรกและเปาลม กอนหาคา Loose 
Dimension 
    - เวลา Force – On ไดระยะแลว ใหท้ิง Hydraulic ตัว Force ไวประมาณ 20 นาที 

 
  4.33 ถอดตรวจเช็คปมน้ํามันหลอล่ืน (Lab – Oil Pump) 

  อางถึงคูมือ -Tolerances and Wear Limits Group 15 หนา 01 
        -Diesel Engine Mtu 1163 TB83 Maintenance Manual Group15 Section 3.15.1 หนา 1 – 10
    - Tool list M004014/30 DE Group 15 และ Bore Gauge 
  ขอเสนอแนะ - ถาเพลาของ Oil Pump ลึกเกิน 0.01 mm. ใหเปล่ียนใหม 
  ขอแนะนํา - เวลานํา Oil Pump ประกอบเขากับ Gearcase ตองใช Guide นํากอนและระวัง O – Ring 
ขาด 
  

 4.34 ทําการถอด Relief Valve และ Regulating Valve ของระบบ Lub – Oil System  
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 02 หนา 01 – 07 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 15 Section 3.15.1หนา 3 – 9
    - Tool list M004014/30 DE Group 02 Air Pressure พรอม Reduce Value หรือ Hydraulic 
Pump 
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  ขอเสนอแนะ - Relief Value อันนี้เปนให Valve เร่ิมเปดท่ี 16 ± 1 bars ดวย Adjusting Nut 
    - Regulating Value ปรับแตง Slide Value ใหกําลังดนั 4 bars Value จะเร่ิมเปดชองไป by – 
pass และ 7.5 bars Value เร่ิมเปดทางดูด 
  ขอแนะนํา -  

 
 4.35 ประกอบ Lub - oil pump เขากับ Gearcase ท้ังหมด 2 ตัว  

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 02 หนา 01 – 07 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 15 Section 3.15.1หนา 10
    - Tool list M004014/30 DE Group 02 จัดทํา Guide นํา เพื่อประคอง Oil Pump 
  ขอเสนอแนะ - ตรวจดูทางดดู ทางสง วามีอะไรอุดตันอยูหรือไม 
  ขอแนะนํา - ระวัง O – Ring ขาด ตองประคองใหตรง 

 
 4.36 ประกอบ Section Pipes และ Oil pan  

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 02 หนา 01 – 07 
        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 01 Section 3.1.5 หนา 1 – 5 
และ Group 15 Section 3.15.2 หนา 1 – 2 
    - Tool list M004014/30 DE Group 02 Basic Tool 
  ขอเสนอแนะ - ตรวจทอทางดูดใหสะอาดและเปล่ียน O – Ring ใหม 
  ขอแนะนํา - ตองแนใจวาไมมี การนําอุปกรณท่ีอุดทอออกและทํา Recheck Screw ทุกตัว ปองกนัการ
ร่ัวในทอทางดดู 

 
 4.37 ประกอบฝาครอบเคร่ืองดานบนฐานรองรับเทอรโบชารจ 

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 02 หนา 01 – 07 
        - Diesel Engine Mtu1163 TB83 Maintenance Manual Group 10 Section 3.10.6 หนา18–28
    - Tool list M004014/30 DE Group 10 
  ขอเสนอแนะ - คา Tolerance ตองอยูใน Manual ตองทําใหไดตามคาท่ีกําหนดไว 
    - ทํา Plunge อุดทอทางน้ําข้ึนมาเอง 
  ขอแนะนํา - เม่ือประกอบเสร็จแลว ตองทํา Pressure Test ดวยน้าํรอน 80 องศา at pressure 4.5 bars 

 
 4.38 ประกอบ Exhaust flow control flaps และ Lower turbo carrier housing 

  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 02 หนา 01 – 07 
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        - Diesel Engine Mtu1163 TB83 Maintenance Manual Group 01 Section 3.10.6 หนา 30-32
    - Tool list M004014/30 DE Group 02 Basic Tool และ เชือก รอกชวยแรง  
  ขอเสนอแนะ - Sealing Ring ตางๆ ตองสูง Surface = 2 mm. 
  ขอแนะนํา - กอนยก Carrier ลง ตรวจสอบ Sealing ring ทางน้ํา – ทางนํ้ามันใหแนใจ 
 

 4.39 ประกอบ  Low – Height pressure turbo และ Upper carrier turbo housing  
  อางถึงคูมือ - Tolerances and Wear Limits Group 02 หนา 01 – 07 
        - Diesel Engine Mtu1163 TB83 Maintenance Manual Group 10 Section 3.10.6 หนา 33-36
    - Tool list M004014/30 DE Group 02 Basic Tool 
  ขอเสนอแนะ - ตองแนใจวา O – ring , Sealing ring เขาท่ีเรียบรอย ตรวจอีกคร้ังกอนยกปด 
  ขอแนะนํา - เวลาประกอบ Turbo เขากับ Carrier ตัวลาง ตองวางลงใหตรงกับ Sealing – ring น้ํามันตก 
และกวดสลักชุดลางใหพอแนบ เม่ือยึด Upper carrier แลวใหกวดสลักกอน แลวจึงกวด Screw ยึด Turbo 
หลังสุด 

 
  4.40 ถอดสวนประกอบฝาสูบออกตรวจสอบ 
  อางถึงคูมือ    - Tolerances and Wear Limits Group 05 หนา 01 – 06 
    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา 4–14 
    - Tool List M004014/30 DE Group 05 และ 00 
    - Tool Box 584 589 00 99/01                                                                                                                
  ขอเสนอแนะ -  ตรวจสอบหนาฝาสูบวาเปนหลุม หรือไมเรียบเกนิ 0.03 mm. ตองปาดหนาฝาสูบใหม และ
วัดความหนาของฝาสูบอยูในเกณฑ Limit 214.500 mm. และวัดความลึกของ Valve seat 
 
  ขอแนะนํา  -  หนาสัมผัส Valve seat กับหนาValveตองตรวจสอบดวย Pressure blueทุกValve seatและ 
Valve โดย One By One หามสลับกัน 

 
 4.41 การตรวจสอบขนาดของ Valve guides  

  อางถึงคูมือ -Tolerances and Wear Limits Group 05 หนา 01 
                        - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา 8 – 9 
    - Tool List M004014/30 DE Group 05 
    -  Valve guide 
     -  Honing tool 
    -  Machine remer 
    -  Bore guide  
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  ขอเสนอแนะ - กอนวัด Valae guide ID. Bore ตองทําความสะอาดดวย Remer สําหรับ Inlet valve guide 
ถาเกินใหเปล่ียนใหม สําหรับ Exhaust valve guide ตองเปล่ียนใหมในข้ัน W6 
  ขอแนะนํา - ตองวัด OD. Dimention ของ New valve guide และ ID. Dimention ของ  valve guide ท่ีฝา
สูบ คา Interferance ตองอยูในเกณฑตาม Tolerance 

 
 4.42 ทําการปาดหนาValveดวยเคร่ืองมือปาดบาValveและปาดหนา Valve seatดวยเคร่ืองมือปาดบา valve 

seat 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu1163 TB83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา 10–12 
    - Tolerances and Wear Limits Group 05 หนา 01-05, Group 05 No. 002-003 ทายเลม 
    - Tool List M004014/30 DE Group 05,Valve griding tool,Valve seat tool cuter  
  ขอเสนอแนะ- ทุกคร้ังท่ีปาดบา valve ตองวัดความลึกใหอยูใน Tolerance 
  ขอแนะนํา    - ตองแนใจวาหนาสัมผัสระหวางหนา Valve และValve seat ดี 

 
 4.43 การตรวจสอบสปริงล้ิน ( Valve spring ) 

  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา  12
    - Tolerances and Wear Limits Group 05 หนา 06 
    - Tool test spring pressure tool 
  ขอเสนอแนะ - วัดแรงกด และความยาว ของ Spring ตามคูมือถาไมไดตามเกณฑใหเปล่ียนใหม   
  ขอแนะนํา    -    

 
 4.44 ประกอบล้ินเขากับฝาสูบ  

  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา  14 
                 - Tool List M004014/30 DE Group 00 Valve spring compressor 
  ขอเสนอแนะ - Valve rotator อยูท่ี Exhaust valve 
  ขอแนะนํา -  

 
 4.45 การหาศนูยตายบน (องศา TDC) 

  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา  15 
                - Tool List M004014/30 DE Group 03 Graduated disc สําหรับ TDC. Setting, Engine 
turning tool 
  ขอเสนอแนะ - คาตัวเลขท่ีอานจาก Dial gauge ตองเทากันกอนและหลัง TDC. 
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  ขอแนะนํา          

10˚ 

TD

BDC 

5˚ 5˚ 
10˚ 1 

2 
 
 
 
 

                      
    - คาท่ีอานจาก Dial Gauge ตําแหนง 1,2 ตองเทากัน 
 

 4.46 การหาคา Clearance ระหวาง ลูกสูบ อยูท่ี TDC และขอบปากเส้ือสูบ 
  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1หนา 16 
    - Tolerances and Wear Limits Group 03 หนา 15 
    - Tool list ท่ีกด Liner และDepth gauge 
  ขอเสนอแนะ - กอนอัดตองเอาเคร่ืองมือ กดLiner กอนเพื่อใหแนใจวา Liner นั่งบาท่ีเส้ือสูบ    
  ขอแนะนํา   - วัดคาตรงกนัขาม 4 จุด และหารดวย 4 จะออกมาเปนคากลาง 

 
 4.47 การประกอบฝาสูบ  

  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา17-19
    - Tool Torque Wrench 0-150 Nm. 
  ขอเสนอแนะ -ทําความสะอาดชองทางน้ํา  
    -น้ํามันหลอใหสะอาดเม่ือใส Sealing Ring ทางน้ําและน้ํามันหลอตองแนใจวา สูงกวาหนา
เส้ือสูบในแกน 
  ขอแนะนํา - ตองตรวจสอบ Guide Pin ท่ีเส้ือสูบอยูในสภาพดไีมบิดหรืองอ 
    - ท่ีฝาสูบตรวจรูรับ Guide Pin วามี Pin เกาหักคาอยูหรือเปลา 
    - ถอด Screw ฝาสูบตองกวดตรงกันขาม เร่ิมตนท่ี 30 Nm. – 50 Nm. – 110 Nm. 

 
 4.48 ประกอบทอแกสเสียจากฝาสูบเขากับ Constant – Pressure Manifold 

  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 10 Section 3.10.6 หนา  29 
    - Basic Tool 
  ขอเสนอแนะ - เวลาใสตองระวัง Gasket หลุดออกจากรอง ตองประคองใหดกีอนกวดแหวนรัด 
  ขอแนะนํา -  

 
 4.49 ประกอบล้ินไลลม Decompression valve  

  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 05 Section 3.5.1 หนา  13 
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    - Basic Tool 
  ขอเสนอแนะ -ตองตรวจสอบหนา Valve Seats ถาเปนรอยให Remer และ Plunger Valveใหปาดหนา 
Valve 
  ขอแนะนํา - 
 

 4.50 การหา Over lap ของ Camshaft Bank A และ B 
  อางถึงคูมือ    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 06 Section 3.6.1 หนา  13-15 
    - Tool List Group 06 
  ขอเสนอแนะ - มองทางดาน Free End Camshaft Bank B หมุนตามเข็มนาฬิกา Bank A หมุนทวนเข็ม
นาฬิกา เร่ิมตนหมุนเคร่ืองตามทางหมุนใหลูกสูบ B4 อยูท่ี TDC ติดต้ังเคร่ืองมือพรอม Dial Gauge ท่ี Roller 
Tappet ท่ีสูบ B4 
    - หมุน Camshaft Bank B ตามเข็มนาฬกิาจนไดคาตาม Section 1.4 แลวกวด Lock เฟองขับ
เขากับ Camshaft 
    - หมุนเคร่ืองตามทางหมุน 60 องศา ไปทําท่ีสูบ A4 โดยหมุนเพลา Camshaft A Bank หมุน
ทวนเข็มนาฬกิาใหไดคาตาม Section 1.4 แลว Lock เฟองขับ Camshaft เขากับ Camshaft Bank A  
    - หมุนตรวจเช็คอีกรอบดูวาคาถูกตองหรือไมถาไมไดใหเร่ิมทําใหม 
  ขอแนะนํา - ถามีการถอดแยกเพลา Camshaft ตองตรวจเช็คทุกทอนของ Camshaft 

 
  4.51 การถอดประกอบและซอมทํา Rocker arm และต้ัง Valve Clearance 
  อางถึงคูมือ    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 06 Section 3.6.3 หนา  1-7  
    - Tolerances and Wear Limits Group 06 หนา 03 
    - Tool List Basic Tool M004014/30DE Bore Gauge 
  ขอเสนอแนะ - เวลาประกอบ Rocker arm ตองหมุนเคร่ืองใหสูบท่ีเร่ิมประกอบอยูท่ี TDC Firing และ
ประกอบตาม Firing Order 
  ขอแนะนํา - ใหตั้ง Valve Clearance ไปพรอมกันดวยเลย 
 
  4.52 ประกอบเพลาจานจายลมสตารและเล่ือนจานจายเขากับเพลาลูกเบ้ียว Bank B ดาน KGS 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 18 Section 3.18.3 หนา  1-7  
    - Tool List Basic Tool M004014/30DE  
  ขอเสนอแนะ -หมุนเคร่ืองตามทางหมุนใหสูบ B1 อยูในตําแหนง 2 องศา หลัง TDC Firing ตั้ง Distributor 
Disc ใหเร่ิมเปดลมไปสูบ B1 ประมาณ 1.00 mm. ตรวจสอบชอง 1.00 mm. โดยหมุน Distributor Disc ยอนทาง
หมุน 
  ขอแนะนํา - 
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  4.53 ประกอบล้ินลมสตารท Starting Valve, Cylinder Charge Transfer Valves และ Non-Return Valve 
  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 10 Section 3.10.10 หนา  1-
4 for  Cylinder Charge Transfer Valvesและ Non-Return Valve และ Group 18 Section 3.18.2 หนา  1-4 
    - Tool List M004014/30DE Group 00  
  ขอเสนอแนะ -  ในการดูวาตัวใดเปนลม Starting Valve ใหดูท่ีรูท่ี Valve Housing ตองมีรูเดียว ถามี 2 รู 
เปน Cylinder Charge Transfer Valves  
  ขอแนะนํา - ใน Bank A Cylinder Charge Transfer Valves อยูขวามือ สวน Non-Return Valve อยู
ซายมือ  
    - ใน Bank B Cylinder Charge Transfer Valves อยูขวามือ สวน Starting Valve อยูซายมือ  
 
  4.54 ประกอบหมอกรองน้ํามันเช้ือเพลิง 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group12 Section 3.12.2 หนา  1-7  
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - 
 
  4.55 ประกอบทอรวมอากาศดี 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB83 Maintenance Manual Group10 Section 3.10.1 หนา 1-10  
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - 
 
  4.56 ประกอบ governor เขากับตัวเคร่ืองยนต 
  อางถึงคูมือ   - Engine governor M040081/00E 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 07 
  ขอเสนอแนะ - ในการประกอบ  Governor ใหกลับดานแกนของ Locating Screw ดานยาวให Locking 
แขน Rack แลวยึด governor กับเคร่ืองยนต และกวดสลักหนาแปลน Intermediate Shaft ของ governor กับตัว
เคร่ืองยนต แลวจึงปลด Locating Screw กลับเอาดานยาวออกดานนอก 
  ขอแนะนํา - 
 

  4.57 การทดสอบเทอรโมสตัท  
  อางถึงคูมือ    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 14 Section 3.14.2 หนา  1-6  
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 14 
  ขอเสนอแนะ -   
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  ขอแนะนํา - 
 
  4.58 ปมน้ําจืด  Engine Coolant Pump 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.1หนา 1-13 
    - Tolerances and Wear Limits Group 13 หนา 01 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ -   
  ขอแนะนํา - การซอมทําเหมือนพัดน้ําทะเล 
 
  4.59 ปมน้ําทะเล การถอดประกอบปมน้ําทะเล  
  4.59.1 คลาย Domed nut ยึด Impeller ออก 
  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา 4-5 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - 
  4.59.2 ดูดตัว Impeller ออก 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา  5 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา -  ใหระยะชองวางประมาณให Impeller ดีดออกจนหลุดจากเพลาประมาณ 5 mm.  
 
  4.59.3 ถอดเฟองขับ   เอาเฟองขับออก 
  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา  5 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - ใหเวนชองวางประมาณ 5 mm.เพื่อใหเฟองขับดีดหลุดออกจากเพลา 
 
  4.59.4 ถอด Seal Carrier ออก 
  อางถึงคูมือ    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา  6 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - 
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  4.59.5 ถอด pump shaft (เพลาปม) ออก 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.1 หนา  6 
และ3.13.2 หนา  6 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - ขณะถอด Pump shaft ออก ใหใชมือจับเพลาหรือนําไมมารองรับเพื่อกันเพลาตกกระแทก 
 
  4.59.6 ถอด Water seal (mechanical seal)  และ oil seal  ออก ทําการเปล่ียนใสของใหมเขาท่ีเดิม 
  อางถึงคูมือ   - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.1 หนา  9 
และ3.13.2 หนา  8 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - ใหประกอบ oil seal  แลวจงึประกอบ Water seal (mechanical seal)   
 
  4.59.7 เปล่ียน Groove ball bearing และ Cylinderical Roller Bearingท่ี pump shaft และ Bearing Housing  
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา  6-8 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
    - Tolerances and Wear Limits Group 13 หนา 02 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - 
 
  4.59.8 นําเพลาท่ีประกอบ  Groove ball bearing เรียบรอยแลวเขาประกอบกับ  pump housing(Bearing 
Housing) ประกอบ  Seal Carrier เขากับ pump housing(Bearing Housing) และประกอบ Inner race เขากับ 
Pump Shaft  
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา  8-9 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
    - Tolerances and Wear Limits Group 13 หนา 02 
  ขอเสนอแนะ - 
  ขอแนะนํา - ในการประกอบ Inner race เม่ือระยะใกลถึงแลวใหหม่ันวัดระยะใหอยูคากลางๆ ระหวาง 
0.3 – 1.0 mm. 
 
  4.59.9 ประกอบ Impeller  เขากับ  Pump shaft 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา10-11 
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    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
    - Tolerances and Wear Limits Group 13 หนา 02 
  ขอเสนอแนะ - Impeller และบา Pump shaft ควรจะเสมอกันพอด ี
  ขอแนะนํา - ใหประกอบเฟองขับ Pump เขากับ Pump shaft กอนใส Impeller เพราะเวลากวด Torque 
Domed Nut ตัวเคร่ืองมือจะล็อคกับเฟองขับทําใหกวด Torque ไดงาย 
 
  4.59.10 ประกอบเฟองขับ  Pump  เขากับ  Pump shaft 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา  9 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
    - Tolerances and Wear Limits Group 13 หนา 02 
  ขอเสนอแนะ -  เฟองขับ Pump ควรจะเสมอกับบา Pump shaft พอดี แตถาไมเสมอใหดูจากระยะ Force – ON 
ถาอยูคาท่ีกําหนดก็ใชได 
  ขอแนะนํา - หลังประกอบเฟองขับ Pump ใหอัดทิ้งไวประมาณ 5 นาที เพื่อปองกันเฟองขับดดีออก 
 
  4.59.11 ทําการประกอบปมเขากับตัวเคร่ือง 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu1163 TB83 Maintenance Manual Group 13 Section 3.13.2 หนา 11-12
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 13 
  ขอเสนอแนะ - ถาประกอบทั้งชุดตองมีเคร่ืองมือพิเศษในกรณีไมมีใหประกอบทีละตัวตามลําดับ   
  ขอแนะนํา - ในการประกอบ Spiral Housing ใหระวัง O – Ring ขาด ควรใช Guide ในการประกอบ 

 
  4.60 การถอดประกอบและตรวจสอบซอมทํา Fuel Injection Pump MTU 1163TB83 
  อางถึงคูมือ  - L, Orange   PDO – G 006 b. MD40080/00E 
 
           4.60.1   การถอด Fuel Injection Pump 
         อางถึงคูมือ  - Fuel Injection Pump MTU 1163TB83  L, Orange   PDO – G 006 b. MD40080/00E        
Section 2.2  Page 1-9 
                       - Tool List M004014/30DE Group00 และ Group 11 Fuel Injection Pump PDO – G 006 b. 
MD40080/00E 
       ขอเสนอแนะ   -  ใชความระมัดระวังอยาใหเกิดการกระแทก 
  ขอแนะนํา       -  ระวังหนาสัมผัสของช้ินสวน 
                
  4.60.2 การลาง และทําความสะอาด ตรวจเช็ค PDO – G 006 b. MD40080/00E  
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  อางถึงคูมือ - Fuel Injection Pump MTU 1163TB83  L, Orange   PDO – G 006 b. MD40080/00E        
Section 2.3  Page 1-2 
           ขอเสนอแนะ - ตรวจเช็ครอยของ Pump Element วามีรอยสึกมากและเปนรองสึกหรือไม 
           ขอแนะนํา      - อยาใชกระดาษทรายขัดหนาสัมผัส และ Pump Element 
 
       4.60.3 การประกอบ Fuel Injection Pump  
       อางถึงคูมือ    - Fuel Injection Pump MTU 1163TB83  L, Orange   PDO – G 006 b. MD40080/00E      
Section 2.4  Page 1-9 
      ขอเสนอแนะ  - คา Torque อางถึงคูมือ Fuel Injection Pump MTU 1163TB83  L, Orange   PDO – G 006 
b. Section 2.5  Page 1 
  ขอแนะนํา      - ระหวางหนาสัมผัสตองสะอาดและแหง 
 
  4.60.4   การทดสอบ  Fuel Injection Pump 
         อางถึงคูมือ     - Fuel Injection Pump MTU 1163TB83  L, Orange  PDO – G 006 b. Section 2.6  Page 1-16 
  ขอเสนอแนะ -ทําตาม Protokoll Fuel Injection Pump MTU 1163TB83  L, Orange   PDO – G 006 b.                
MD40080/00E       
  ขอแนะนํา   - ทดลองทดสอบซํ้าหลายๆคร้ังเพื่อตาม Test Protokoll Fuel Injection Pump MTU 
1163TB83  L, Orange   PDO – G 006 b. MD40080/00E     
                  
  4.61 การหาระยะ Fitted Plate (Alignment Plate) Fuel Injection Pump กอนประกอบเขากับตัวเส้ือสูบ 
         อางถึงคูมือ    -  Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group11 Section 3.11.1 หนา 1-7
                            - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 11 
          ขอเสนอแนะ - ในการหมุนเคร่ืองยนตกอนหา Fitted Plate ใหด ูGroup 11 Section 3.11.1 หนา 5(13๐ 

before TDC for MTU 1163)  
  ขอแนะนํา    -  กอนประกอบ Fuel Injection Pump ใหใช Locking Pinใหอยูในตําแหนง Zero และอยา
ลืมกลับดานLocating Screw( Locking Screw)ใหลอคในตําแหนง Zero 
  
  04.62 การถอดประกอบหวัฉีด 
  อางถึงคูมือ  - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual Group 11 Section 3.11.3 หนา  1-8 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 11 
  ขอเสนอแนะ - หลังการถอดหัวฉีดใหสงไป Test Pressure และ Test Spray Nozzle 
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  ขอแนะนํา - เม่ือประกอบหัวฉีดเขากับฝาสูบใหประกอบ Inflow Tube และกวด Torque ประกอบ 
Sleeve กอนแลวจึงกวดยึด Injector Clamp คา Torque ใหดูจาก Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance 
Manual 
 
  4.63 การถอดประกอบ Turbo charger ZR – 170 และ ZR – 210 
  อางถึงคูมือ  - Turbo charger Maintenance Manual ZR – 170 M040059/10E 
    - Turbo charger Maintenance Manual ZR – 210 M040059/10E 
    - Tool List M004014/30DE Group 00 และ Group 09 
  ขอเสนอแนะ - เม่ือสงชุด Rotor หา Balance แลวกอนถอดแยกช้ินควร Mark ตําแหนงไวเวลาประกอบชุด 
Rotor จะไดประกอบเขาตําแหนงเดิมจะไดไมเสีย Balance 
  ขอแนะนํา -  เวลาถอดแยกช้ินสวนควรแยกชุดไวไมควรนํามารวมกนั 
 
  4.64 การถอด ตรวจสอบ ซอมทํา  ประกอบ  Engine  Governor  ของเคร่ือง MTU 1163 TB83 Model 
R061 H43H   
        4.64.1    การถอด Engine Governor Model R061 H43H   

อางถึงคูมือ -  Engine Governor Model R061 H43H  M040081/00E Section 3.1 หนา 1-25, Section 3.2 
หนา 1-27 

          -  Tool R06 Governor – Section 2 หนา 3-5 
ขอเสนอแนะ - เวลาถอด Control slide valve ตองระวังเปนอยางมาก และตองแยกไวไมรวมกับอุปกรณ
อ่ืน ระวังไมใหตกหลน    
ขอแนะนํา   -  ตองประกอบ Governor เขาแทนยดึบนโตะเหล็กท่ีแข็งแรง 
 
4.64.2  ลางทําความสะอาดและตรวจสอบซอมทํา 

  อางถึงคูมือ    - Engine  Governor Model R061 H43H  M040081/00E Section 3.3 หนา 1 
  ขอเสนอแนะ -  อุปกรณ Slide Valve และลูกสูบตางๆ ตองลางดวยน้ํามันดีเซลที่สะอาดและระวังการ
กระแทกหรือตกหลน 
    - ตรวจสอบดวยสายตาและใชปลายเล็บตรวจความคมของ ขอบ Slide Valve ถาไมคมให
เปล่ียนใหมหามใชกระดาษทรายขัดโดยเด็ดขาด 
    - ทดลองประกอบ Slide Valve เขากับ Control Bush เพื่อเช็คMovement วาขัดตวัหรือไม 
  ขอแนะนํา     - ถาดลางอุปกรณ  Governor ตองทําดวยอลูมิเนียมเพื่อปองกันการกระแทกและรอยขีดขวน 

 
 4.64.3 ข้ันตอนการประกอบ  Governor  

  อางถึงคูมือ    - Emgine Governor RO-43H,Section 3.4 Page 1-47, Section 3.5 Page 1-39 
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                          - Tool   Section 3 Page 3-5,  Air Pressure Gun  
  ขอเสนอแนะ -  อุปกรณท่ีเคล่ือนไหวท้ังหมดกอนประกอบตองลางทําความสะอาดและเปาลมใหแหงแลว
เช็ดดวยกระดาษหรือผาสําหรับทําความสะอาดโดยเฉพาะแลวใชน้ํามันหลอท่ีสะอาดทาหรือชโลมกอนประกอบ 
  ขอแนะนํา - หามสวม Slide Valve เขากับ Control Bush โดยไมทาน้ํามันโดยเด็ดขาด 
 
  4.64.4 ติดต้ัง Governor เขากับเคร่ือง Test Stand และการปรับแตง Governor 
  อางถึงคูมือ  - Engine Governor RO-43H,Section 3.4 Page 1-47, Section 3.6 Page 1-24 
    - Test Protokoll ของ Governor  และของเคร่ืองยนต 
    -  Tool R06 Governor  Section 2 Page 3-5 
  ขอเสนอแนะ - ใชน้ํามันหลอสําหรับ Test Governor ใหใชเบอรเดียวกบัท่ีเคร่ืองยนตใชอยู(SAE40) 
                                - ตองใช Test Protokollใหตรงกับ Governor Number แตละตัวท่ีทําการซอม 
  ขอแนะนํา     - เม่ือปรับแตงทุกข้ันตอนแลวทําRecheck วาคาท่ีไดตรงกัน 
 
5.  เดินเคร่ืองทดสอบบนแทน Test Stand Mtu 1163 
 อางถึงคูมือ    - Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 Maintenance Manual 
    -  ตารางการ Test Mtu Diesel Engine1163 TB 83 Protokoll ของเคร่ืองยนตแตละเคร่ือง 
      ขอเสนอแนะ  - หลังยกเคร่ืองยนตข้ึนติดต้ังทดสอบ Idle ตรวจสอบการร่ัวไหลแลว จากน้ันทําการเดิน
เคร่ืองยนตในข้ันตอน Run-in และข้ันตอนทดสอบตามใบ Test Mtu Diesel Engine Mtu 1163 TB 83 - Protokoll  
 ขอแนะนํา - ในทุกข้ันตอนการทดสอบควรตรวจสอบการร่ัวไหลและเสียงของเคร่ืองยนต ถามีส่ิง
ผิดปรกติใหทําการลดรอบและดับเคร่ืองยนตเพื่อแกไขหรือหาสาเหตุตอไป แตถาทุกข้ันตอนผานการทดสอบ
แลวยกลงจากแทน Test Stand เพื่อเตรียมพรอมในข้ันตอนการยกลงติดต้ังท่ีเรือตอไป. 
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